FMV- Temadag og stalvaerksbesog hos

NLMK DanSteel

Torsdag den 23 November 2017

Generelt om oVar mval s nkvarfgvalseVaerk o nnsetdr uf kotkiuosn ¢
Metallurgiske aspekter vé/ekaniske egenskabaf stal leveret iht.:

- DS/EN 10028 : (ovn)normaliserede & valsede normaliserede
svejselige finkornskonstruktionsstal (a\NStal)

- DS/EN 100281 : Termomekanisk valsessejselige
finkornskonstruktionsstal ( M Stal)




Stal T Produktion

Ref: Jernkontorets Arsberéattelse 2015
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Valspaketets deformation




Work Roll Bending

DanSteel Frederiksvaerk

B2 Principle of work roll bending
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Bredbandsvalseveaerk / Hot Strip Mill

6 Stand Finishing Mill
» — — -2x 7500 kW (F2, F3)

CVC :Continual Varying Crown - 3x 4500 kW (F1, F4, F5)
-1 x 4000 kW (F6)
- Thickness 1.5 - 20 mm

WRB : Work Roll Bending device

HAGC : Hydraulic Automatic Gauge Control -F2-F6 CVC, WRB
, . - F4 - F6 HAGC
ISC : Inter Stand Cooling -F1-F41SC

Steckel Valseveaerk




1970-erne - Kontrolleret valsning

(manipulation af mikrostrukturen)

AS/NZS 3678 : 1996 : Structural steeld Hot-rolled plates, floorplates and slabs

Controlled rolled T hot rolling with control of both temperature and rolling reduction to
achieve the desired mechanical properties and microstructure.

Kontrolleret valsning 1 varmvalsning med styring af bade temperatur og tykkelses -
reduktion for at opna de gnskede mekaniske egenskaber og mikrostrukturer

Epokeggrende / Forudsaetning

Udviklingen af mikrolegerede finkornsstal - Nb/Cb, V og Ti
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i som konstruktionstalet St 52-3 , skibsbygningsstalet EH36

Thermomekanisk valsning i

Valseproces, hvor den sidst del af deformationen
udfgres i et bestemt temperaturomrade. Dette giver
en materialetilstand, hvor visse egenskaber ikke kan
opnas eller genvindes ved en varmebehandling alene.




1980- erne - ACC-stal (TMCP)




