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Generelt om óVarmvalsning af konstruktionsst¬l i et kvartovalseværk ó  med fokus p¬: 
 
 Metallurgiske aspekter vs. Mekaniske egenskaber af stål leveret iht.: 
 
  - DS/EN 10025 -3 : (ovn)normaliserede & valsede normaliserede  
                   svejselige finkornskonstruktionsstål ( N ð Stål) 
 
  - DS/EN 10025 -4 : Termomekanisk valsede svejselige  
                 finkornskonstruktionsstål ( M ð Stål) 

Stig Rubæk 
 
Metal-Consult 



   Stål ï Produktion 

                     Ref: Jernkontorets Årsberättelse 2015 



Kvartovalseværk  



 ñKvartovalsevÞrkò /  

         ñFour Highò Rolling Mill 



  

  

Work Roll Bending  

 



CVC ïContinuously Variable Crown  

 



Bredbåndsvalseværk / Hot Strip Mill 

Steckel Valseværk 



1970-erne -  Kontrolleret valsning 

 

  

Epokegørende / Forudsætning  : 
 

      Udviklingen af mikrolegerede finkornsstål - Nb/Cb, V og Ti 

  

           ï som konstruktionstålet St 52-3 , skibsbygningsstålet EH36 

    og pipeline stålene  X60-X80 

 

 

 
AS/NZS 3678 : 1996 : Structural steelðHot-rolled plates, floorplates and slabs  

 

Controlled rolled ï hot rolling with control of both temperature and rolling reduction to 

achieve the desired mechanical properties and microstructure. 

 

Kontrolleret valsning ï varmvalsning med styring af både temperatur og tykkelses - 

reduktion for at opnå de ønskede mekaniske egenskaber  og mikrostrukturer  

(manipulation af mikrostrukturen) 

 

 
Thermomekanisk valsning ï  

 

 Valseproces, hvor den sidst del af deformationen  

 udføres i et bestemt temperaturområde. Dette giver 

 en materialetilstand, hvor visse egenskaber ikke kan  

 opnås eller genvindes ved en varmebehandling alene. 

 

 

 



1980- erne -  ACC-stål (TMCP) 


